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1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare
corporala imediata si grava sau decesul.

AVERTISMENT!

Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau
decesul.

A
A ATENTIE!
A

Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

AVERTISMENT!
Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de A |L.’JJ
utilizare si respectati toate etichetele, practicile de

siguranta ale angajatorului si fisele cu date de securitate
(FDS-urile).

1.2 Masuri de siguranta

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele
care lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta
corespunzatoare. Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica
acestui tip de echipament. Pe langa normele standard care se aplica spatiului de lucru,
trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu
operarea echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la
situatii periculoase care pot determina vatamarea corporala a operatorului si deteriorari ale
echipamentului.

1. Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:
o exploatarea acestuia
amplasamentul dispozitivelor de oprire Tn caz de urgenta
functia acestuia
masurile de protectie relevante
sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului
2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:
o nici o persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului
cand acesta este pornit
o nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu
echipamentul
3. Spatiul de lucru trebuie:
o sa fie adecvat scopului
o sa nu aiba curenti de aer

O O O O
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1 SIGURANTA

4. Echipament individual de siguranta:
o Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum
ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie
o Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa
cauzeze arsuri
5. Masuri generale de protectie:
o Asigurati-va ca este conectat sigur cablul de retur
o Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre
un electrician calificat
o Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in
mod vizibil si sa fie la indeméana
o Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul
exploatarii

AVERTISMENT!

» Conectorul universal WeldCloud™ contine o baterie litiu-ion (localizata in cutia
de comanda electrica). Incarcarea bateriei are loc in timpul sudurii. Daca este
necesara incarcarea bateriei cand nu se efectueaza operatii de sudura, folositi
incarcatorul de baterie inclus. Incarcarea folosind orice alt tip de incarcator
poate crea pericol de incendiu.

» Lainlocuirea bateriei folositi doar baterii litiu-ion de tipul specificat in capitolul
PIESE DE UZURA al acestui manual. Folosirea oricarui alt tip de baterie
poate crea pericol de vatamare corporala si incendiu.

» Daca bateria este scoasa din cutia de comanda electrica, pastrati-o la distanta
de obiecte metalice, cum ar fi cleme pentru hartie, monede, chei, cuie,
suruburi sau alte obiecte metalice mici care pot face conexiunea intre
terminale. Scurtcircuitarea terminalelor bateriei poate cauza arsuri sau
incendiu.

« n conditii de abuz, lichidul poate iesi din baterie. Evitati contactul cu orice
lichid! Tn cazul in care contactul apare accidental, spalati cu apa. Daca lichidul
intra in contact cu ochii, solicitati asistenta medicala. Lichidul iegit din baterie
poate cauza iritatii sau arsuri.

* Nu folositi o baterie care este deteriorata sau modificata. Bateriile deteriorate
sau modificate pot manifesta comportament imprevizibil care poate duce la
incendiu, explozie sau pericol de vatamare corporala.

* Nu expuneti bateriile la foc sau temperaturi excesive. Expunerea la foc sau
temperaturi mai mari de +130 °C (+266 °F) poate cauza explozii.

AVERTISMENT!

Nu conectati conectorul universal WeldCloud™ la o sursa de alimentare pentru
sudura folosind modul MMA. Poate declansa sau activa modul de sudura.

A ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru
utilizare in amplasamentele rezidentiale unde energia
electrica este furnizata de sistemul public de alimentare
de joasa tensiune. Din cauza perturbatiilor conduse si
radiate, pot exista dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.
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1 SIGURANTA

NOTA!

Conectorul universal WeldCloud™ este conceput pentru tensiune de aprindere
maxima de 15 kV HF in sudura TIG. 15 kV este tensiunea de aprindere maxima
pentru sursele de alimentare pentru sudura standard actuale. Pentru sursele de
alimentare pentru sudura mai vechi, tensiunea de aprindere maxima poate fi mai
mare.

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de
reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene

2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice

si electronice, precum si cu implementarea acesteia

conform legislatiei nationale, echipamentul electric _
si/sau electronic care a atins limita maxima a duratei de

viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti
responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile
de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat
distribuitor ESAB.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul
dvs. local ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

Conectorul universal WeldCloud™ este un sistem de masurare pentru sudura independent
de marca, folosit pentru a permite colectarea de date de la orice sursa de alimentare pentru
sudura (ESAB sau numeroase alte surse de alimentare pentru sudura de pe piata). Curentul
de sudura si tensiunea de sudura sunt masurate si datele colectate sunt trimise in cloud-ul
WeldCloud™ prin Wi-Fi si reteaua locala.

Pentru a instala conectorul universal WeldCloud™ este necesar accesul la serviciul web
WeldCloud™. Inregistrati un nume de utilizator si o parola pentru a accesa contul
WeldCloud ™.,

Accesoriile ESAB pentru produs se gasesc in capitolul ,ACCESORII” din acest
manual.

2.1 Echipament

Conectorul universal WeldCloud™ este furnizat impreuna cu:

* Manualul de instructiuni

* Curele cu clichet pentru atasarea cutiei senzorilor
* Doi conectori OKC suplimentari (95 mm)

» Bateria litiu-ion

« Incarcatorul de baterie pentru bateria litiu-ion

2.2 inainte de configurarea conectorului universal WeldCloud™

Pentru a finaliza configurarea conectorului universal WeldCloud™, sunt necesare
urmatoarele:

» Un dispozitiv Android cu sistem de operare 8.0 sau o versiune ulterioara (dimensiune
minima de ecran recomandata de 4,7”)

* O surubelnita Torx T10

* Un cont WeldCloud™

* O baterie litiu-ion complet incarcata (vedeti mai jos)

* O retea Wi-Fi (2,4 GHz, WPA2)

2.21 incarcarea bateriei litiu-ion

1. lntroducel_;i bateria litiu-ion in incarcatorul de baterie inclus in livrare.
2. Incarcati bateria litiu-ion timp de minimum 24 de ore.

0463 601 001 -7 - © ESAB AB 2022



3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

Conector universal WeldCloud™, valabil de la seria nr. 849-xxx-xxxx,

OP132YY-XXXXXX

Sarcina admisibila (I,):

60% ciclu de functionare 500 A
100% ciclu de functionare 400 A

tensiunea masurate)

MIG 15A/14,8 V - 500 A/39 V
TIG HF 15A/10,6 V-500A/30V
U, 10-100 V

Curent si puterelaU,; =30 V:

4 0,3A

Pmax 9w

Precizia masuratorii (cu privire la curentul si +2%

Temperatura de exploatare

Dela-101la +40 °C (de la +14 la
+104 °F)

Date despre baterie:

Tehnologie Bateria litiu-ion
Tensiune nominala 3,7V (£0,1V)
Capacitate nominala 3500 mAh

Temperatura de depozitare

De la -20 la +60 °C (de la -4 la +140 °F)

Temperatura de incarcare

De la +51a +40 °C (de la +41 la +104 °F)

Dimensiuni (L x | x h):

Cutie pentru senzori

318 x 234 x 74 mm (12,5 x 9,2 x 2,9 in)

Cutie de comanda electrica

238 x 147 x 40 mm (9,4 x 5,8 x 1,6 in)

Greutate:

Cutie pentru senzori 2,0 kg (4,4 Ib)
Cutie de comanda electrica 0,7 kg (1,5 1b)
Total, inclusiv cabluri 7 kg (15,4 Ib)
Clasa de protectie carcasa IP54

Clasa de aplicatie

Clasa de protectie carcasa

Codul IP indica clasa de protectie a carcasei, respectiv gradul de protectie impotriva

patrunderii unor obiecte solide sau a apei.

Echipamentul marcat IP54 este proiectat pentru utilizarea in spatii deschise sau inchise.

0463 601 001 -8 -
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4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

ATENTIE!

Acest produs este destinat utilizarii in medii industriale. Intr-un mediu casnic, acest
produs poate cauza interferente radio. Utilizatorului ii revine responsabilitatea sa ia
masurile de protectie adecvate.

ﬁ AVERTISMENT!
Verificati daca s-a creat contactul complet intre cabluri!

NOTA!

Daca in orice moment aveti nevoie de ajutor, chatul de asistenta din WeldCloud este
disponibil si operational. Accesati https://esabcloud.com si gasiti chatul de asistenta in
coltul din partea dreapta, jos.

4.1 Componente principale

Cutie pentru senzori 4. Conexiune la circuitul de sudura

. Cutie de comanda electrica Buton (pentru pornirea, oprirea si
repornirea conectorului universal
WeldCloud ™)

N —
o

3. Conexiune la terminalele de iesire
pentru sudura ale sursei de alimentare

0463 601 001 -9. © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

4.2 Introducerea bateriei litiu-ion in cutia de comanda electrica

1. Asigurati-va ca bateria litiu-ion este complet incarcata.
2. Slabiti cele doua suruburi din spatele cutiei de comanda electrica. Scoateti capacul
compartimentului pentru baterie.

3. Introduceti bateria litiu-ion. Atasati capacul compartimentului pentru bateriei si
suruburile n ordine inversa. Cuplu de strangere 0,6 Nm.

4.3 Instalarea conectorului universal WeldCloud™

1. Atasati cutia de comanda electrica intr-o pozitie corespunzatoare pe echipamentul de
sudura, folosind banda Velcro® in spatele cutiei de comanda electrica.

NOTA!

Cutia de comanda electrica contine un transmitator si un receptor radio.
Pozitionati-o cat mai sus posibil pe echipamentul de sudura.

a) folositi alcool pentru a curata zona in care va fi atagsata banda Velcro®.
b) Indepartati protectia benzii Velcro® si atasati cutia de comanda electrica.

Dupa fixarea benzii adezive Velcro® pe echipamentul de sudura, cutia de comanda
electrica poate fi atasata si detasata cu usurinta de mai multe ori.

2. Conectati cutia pentru senzori la terminalele de iesire pentru sudura ale sursei de
alimentare. Nu conteaza care conector este conectat la terminalul + si care conector
este conectat la terminalul - al sursei de alimentare.

Daca sursa de alimentare nu are conectori OKC: dezasamblati conectorii OKC de la
cablurile cutiei pentru senzori si inlocuiti-i cu tipul de conectori corespunzatori.

AVERTISMENT!

Fisele pot fi inlocuite numai de catre un specialist si trebuie sa respecte
standardele aplicabile conexiunilor pentru curentul de sudura. Fisele si prizele
trebuie sa fie adecvate pentru curent continuu de 400 A sau un ciclu de
functionare de 500 A de 60%. Conectarea elementelor de contact nepermise
sau instalarea necorespunzatoare poate duce la incalzire, cabluri care se
scurtcircuiteaza si daune secundare.

Acestea vor conduce la anularea garantiei.

3. Conectati arzatorul si conductorul de lucru la cutia pentru senzori, asigurati-va ca afi
respectat polaritatea corecta (fata de terminalele de iesire pentru sudura), in functie
de metoda de sudura folosita.

0463 601 001 -10 - © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

Exemple de pozitionare a cutiei de comanda electrica si a cutiei pentru senzori pe
echipamentul de sudura. In primul caz, curelele cu clicheti incluse in livrare sunt folosite
pentru atasarea cutiei pentru senzori la carucior.

NOTA!

Pentru a asigura protectie impotriva patrunderii lichidelor (IP) in cazul conectorului
universal WeldCloud™, cutia pentru senzori si cutia de comanda electrica trebuie sa
fie orientate conform cu una dintre alternativele de mai jos.

NOTA!

n cazul in care conectorul universal WeldCloud™ este folosit impreund cu o sursa
de alimentare cu dispozitiv de reducere a tensiunii (VRD), verificati daca
functionalitatea VRD este mentinuta dupa instalare!

4.3.1 inlocuirea conectorului

ATENTIE!
Conectorii pot provoca arsuri.

In cazul existentei oricareia dintre urmétoarele conditii, este necesar s& inlocuiti conectorii
cablurilor non-ESAB cu conectorii furnizati:

» Conexiunile la terminalele de iesire pentru sudura de pe sursa de alimentare nu sunt
securizate.

* Conectorul este deteriorat.

» Suprafata din cauciuc a conectorului este foarte fierbinte.

0463 601 001 -11 - © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

Trageti carcasa din cauciuc (1) de pe conectorul din alama.

Scoateti suruburile cu locas hexagonal din conectorul din alama (2).

Scoateti conectorul din alama din cablajul cablului (3).

Daca mantaua cablului de s&rma (4) este deteriorat sau lipseste, adaugati mantaua

pentru cabluri de sarma furnizata. Introduceti cablul de sdrma cu mantaua cablului de

sarma in conectorul de alama furnizat (5).

5. Strangeti suruburile cu locas hexagonal pentru a fixa cablul de sarma in conectorul
din alama (6). Strangeti suruburile cu locas hexagonal care trebuie aliniate cu sau sub
suprafata conectorului din alama.

6. Trageti carcasa din cauciuc ihapoi (7) pana cand acopera complet conectorul din

alama (5).

hoON=
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4 INSTALARE

4.4 Configurarea conectorului universal WeldCloud™

Dupa finalizarea instalarii fizice a conectorului universal WeldCloud™ trebuie efectuata
configurarea software a sistemului. Configurarea software include urmatoarele activitati
principale:

» Descarcarea si instalarea aplicatiei pe dispozitivul Android, folosind WeldCloud Link.
(Sistem de operare 8.0 sau o versiune ulterioara, dimensiune minima de ecran
recomandata de 4,7”.)

« Alimentarea conectorului universal WeldCloud ™

» Asocierea dispozitivului Android la conectorul universal WeldCloud™

» Conectarea conectorului universal WeldCloud™ la reteaua Wi-Fi locala

» Conectarea conectorului universal WeldCloud™ la platforma cloud WeldCloud™

Fiecare activitate este explicata mai jos.

NOTA!

Incepand cu versiunea de software 2.0 a conectorului universal, au aparut modificari
ale aplicatiei mobile care nu sunt compatibile cu versiunile de software mai vechi.
Contactati-ne daca intampinati probleme sau aveti dispozitive vechi (versiunea
1.X.X).

Este recomandat sa urmati instructiunile online.

Pentru mai multe informatii, accesati https://esab.com/weldcloud_guide.

[=]:: . [=]
[=]

441 Setarea unui site in WeldCloud

Tnainte de setarea unui conector universal, este necesar un site in WeldCloud:

1. Accesati https://esabcloud.com.
2. Conectati-va in cont.

D

ESABDIGITAL

Digital Solutions is a complete suite of digital
services that brings fabrication into the 21st
century

Take total control over your cutting and welding operations with one
platform
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4 INSTALARE

3. Accesati Setari.

€2 ESABOGITAL SOLUTIONS
WeldCloudProductivity WeldCloudFleet

Settings

4. Accesati Site-uri in meniul din stanga.

& Settings

& Getting started
P cence mansgement -
5 sites

@ Machines » & New WeldCloud Customer Custormar
B shns

5 User management

A Notifications

& Personal settings

s newiscdot commerggraicon ] @ A O

2 fefrwsh 4 Creste e

Noo

Create site

A site 15 requined 19 be able 50 808 machines 0

e

categores the machines for teporing

pupases

Faceti clic pe Creare site pentru a deschide o fereastra pop-up.
Introduceti numele dorit pentru site si 0 adresa pentru a obtine fusul orar corect
Faceti clic pe Salvare pentru a finaliza crearea.

8. Daca doriti sa va organizati mai bine aparatele, puteti adauga sub-site-uri.
Faceti clic pe cele 3 puncte de langa site pentru a deschide meniul.
9. Faceti clic pe Adaugare site din categoria Site nou in meniul din fereastra pop-up.

81 Settings

& Octting started Sites
) En vt e
& sites

@ Machines & New WeldCloud Custimer

B shns 1 NewSite Soe

125 User management

A Notitcations

& Personal settings

e ———— Y W)

+ Add site undes New Site.
© Edtste
& View Machines

W Delete New Site

0463 601 001 -14 -

© ESAB AB 2022



4 INSTALARE

4.4.2 Descarcarea si instalarea aplicatiei WeldCloud Link

1. Descarcati cea mai recenta versiune software a aplicatiei WeldCloud Link de pe

Google Play.
Aplicatia WeldCloud Link poate fi gasitda in Google Play; scanati codul QR de mai jos.
-

2. instaAIaﬁéﬁlicatia WeldCloud Link pe dispozitivul Android preferat.

443 Pornirea conectorului universal WeldCloud™
1. Initiati conectorul universal WeldCloud™ apasand butonul din partea P
dreapta a intrarii cablului pentru semnal de pe cutia de comanda ‘*
electrica. Lk
» m=o
Un led de alimentare aprins continuu in verde pe cutia de comanda electrica —

indica faptul ca afi pornit conectorul universal WeldCloud™. Aceasta
operatiune dureaza aproximativ 20 de secunde.

44.4 Asocierea dispozitivului Android la conectorul universal WeldCloud™

NOTA!

Asigurati-va ca este pornit conectorul universal. Folositi butonul daca acesta este oprit
sau in modul inactiv. Un led Bluetooth albastru intermitent indica faptul ca este
pregatit conectorul universal pentru a fi utilizat cu aplicatia mobila.

Activati Bluetooth pe dispozitivul Android.

Porniti aplicatia WeldCloud Link pe dispozitivul Android.

Faceti clic pe CONECTARE si alegeti dispozitivul dorit din lista. Un nou conector
universal va aparea drept Unprovisioned UC:<serial number>. Acest lucru poate dura

pana la 2 minute.

N —

Tn cazul in care conectorul universal WeldCloud™ corect nu este prezent in list,
faceti clic Cancel incercati CONECTARE din nou.

In cazul in care conector universal WeldCloud™ nu este gasit, asigurati-va ca acesta
este pornit.

In cazul in care inca aveti probleme, faceti clic pe SETARI pentru a utiliza meniul
Android pentru conectarea sau asocierea unui nou dispozitiv. Consultati manualul
dispozitivului dvs. pentru a afla cum sa realizati acest lucru.

Dupa realizarea cu succes a asocierii, aplicatia prezinta automat Live view .

Un led Bluetooth albastru aprins continuu pe cutia de comanda electrica confirma
conexiunea la conectorul universal WeldCloud™.
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4.4.5 Conectarea conectorului universal WeldCloud™ la o retea Wi-Fi locala si
la platforma cloud WeldCloud

1. 1. Creati un site in WeldCloud sau asigurati-va ca exista un site existent care poate fi
accesat de contul dvs. Vizualizati XXX.

2. 2.1n WeldCloud Link, faceti clic pe butonul de meniu din coltul din stanga sus pentru a
deschide meniul.

3. Faceti clic pe Configurarea unitatii de sudura.

4. Conectati-va la dispozitiv.

5. Conectati-va la WeldCloud utilizand un cont cu acces la site-ul vizat.

6. Faceti clic pe CONFIGURARE NOUA pentru a configura noul conector universal.

IMPORTARE COFIGURARE EXISTENTA se poate utiliza pentru a reconfigura un
conector universal atunci cand exista deja un activ creat in WeldCloud.
SETARI RETEA se poate utiliza pentru a modifica setarile Wi-Fi.

()

WeldCloudLink

€ Welding Unit Setup

What would you bk to do?

Lot o
L ]

e 0B o 3
|
5
I

7. Conectati-va folosind parola unitatii de sudare.
Parola implicitéa pentru conectorul universal este ,gateway”.

8. Setati 0 noua parola si salvati aceasta informatie.
n cazul in care uitati parola, puteti efectua o resetare din fabrica, utilizand parola de
service ,gatewayreset’.

9. Faceti clic pe Wi-Fi si adaugati SSID si parola.
Salvati ca sablon daca doriti sa configurati mai multe dispozitive.
Daca aveti un sablon anterior, acesta poate fi utilizat selectandu-I din lista de
sabloane.

NOTA!

Conectorul universal comunica wireless. Conexiunea prin cablu nu se aplica
acestui produs.

10. Faceti clic pe URMATORUL la finalizare.

X UngeovisionedUCS13. @
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11. Introduceti un nume de Afisare care va fi afisat in WeldCloud si pe interfata Bluetooth.

X Unprovisioned UCS13. @ X UngeovisionedUC913. @
dd welding Lnit to WeldCicud Wainting for setup to comgiete

12. Faceti clic pe Selectare site care va fi utilizat in WeldCloud.
13. Faceti clic pe GESTIONARE CONFIGURARE
14. Asteptati finalizarea configurarii

4.4.6 Configurarea parametrilor de sudura aditionali

Puteti sa adaugati informatii suplimentare la sesiunile de sudura fie in WeldCloud Fleet, fie in
WeldCloud Link.

in WeldCloud Fleet adaugati informatii in paginile aparatului.

1. Accesati Aparate gi statii si Vizualizare lista.

2. Faceti clic pe aparatul la care doriti s& adaugati informatii.

3. In Card informatii sudurd, faceti clic pe Editare si introduceti Operator, WPS, ID pies4,
Ordin de lucru sau S4rma.

4. Faceti clic pe Salvare.

Pentru a adauga informatii prin intermediul aplicatiei mobile WeldCloud Link, trebuie mai intai
sa creati un grup de operatori, care va include conectorul universal si orice operator care va
utiliza sistemul.

1. Conectati-va pe WeldCloud si accesati WeldCloud Fleet.

2. In meniul din partea stangé, accesasi Gestionare operator si Operatori.

3. Faceti clic pe Addugare operator si adaugati orice utilizator WeldCloud ca operator
sau invitati un nou utilizator folosind adresa de e-mail a acestuia.

4. Tn meniul din partea stang&, accesati Gestionare operator si Grupuri.

5. Faceti clic pe Creare grup si introduceti un Nume de grup.

6. Infila APARATE, faceti clic pe Addugare aparat, selectati aparatele si faceti clic pe
Adaugare.

7. Infila APARATE setati permisiunile din lista derulanta.

8. Infila OPERATORI, faceti clic pe Addugare operatori, selectati operatorii si faceti clic
pe Addugare.
9. Faceti clic pe Salvare.

in WeldCloud Link:

1. Conectati-va la conectorul universal.

2. Conectati-va folosind contul WeldCloud.

3. In ecranul de vizualizare in direct, faceti clic pe PORNIRE SCANARE.
Daca se solicita un ID si o parola inseamna ca fie nu sunteti conectat la WeldCloud
Link, fie ID-ul dvs. de operator a fost respins. Asigurati-va ca ati configurat Grupul de
operatori asa cum s-a mentionat mai sus. De asemenea, puteti incerca sa repornifi
conectorul universal pentru a actualiza operatorii valabili.
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4. Faceti clic pe Scanare pentru a scana cu camera sau cu scanerul de coduri de bare
incorporat, scanati orice cod de bare sau cod QR pentru a adauga informatii.
Selectati tipul elementului scanat, cum ar fi Electrod, Lot electrod, Flux, Lot de flux,
Gaz, Piesa, Eticheta, Sarma, Lot sdrma, Ordin de lucru sau WPS.

Elementul de tip eticheta poate fi utilizat pentru articolele care nu se incadreaza in
nicio alta categorie.

NOTA!

Bifa indic& faptul ca elementul a fost trimis la conectorul universal. In cazul in
care elementul nu este trimis corect, puteti incerca sa faceti clic pe
pictograma Reimprospéatare.

5. Pentru a inlatura elemente, faceti clic pe pictograma Cos de gunoi sau pe butonul
STERGERE.

4.4.7 Resetarea din fabrica

Pentru a sterge toate datele utilizatorului, configuratiile din conectorul universal si pentru a
reseta parola unitatii de sudare, se poate efectua o resetare din fabrica.

1. Conectati-va la conectorul universal cu WeldCloud Link.

2. Accesati Configurare unitate de sudare in meniul din partea stanga.

3. Faceti clic pe RESETARE DIN FABRICA.

4. Introduceti parola unitatii de sudura sau utilizati parola de service ,gatewayreset’.
5. Faceti clic pe EXECUTARE RESETARE DIN FABRICA.

Apoi va fi executata resetarea din fabrica.

Poate dura o perioada de timp pana cand dispozitivul dvs. mobil va actualiza numele
conectorului universal inapoi la Unprovisioned UC:<serial number>. Daca apar probleme cu
conexiunea, reporniti conectorul universal sau inlaturati asocierea in setarile Bluetooth ale
dispozitivului mobil.
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5 OPERARE

5.1 Alimentare de la retea

Conectorul universal WeldCloud™ este alimentat de la circuitul de alimentare pentru sudura,
in timpul sudurii. Nu exista necesitatea unei surse de alimentare externe pentru unitate.

Conectorul universal WeldCloud™ are o baterie litiu-ion ca sursa de alimentare de rezerva
daca nu este desfasurata nicio operatiune de sudura. Bateria litiu-ion este incarcata in timpul
sudurii.

5.2 Moduri de operare

Conectorul universal WeldCloud™ are trei moduri de operare:

+ Sistem oprit
Colectarea datelor este oprita. Sistemul va porni la initierea operatiei de sudura sau la
apasarea butonului de pe cutia electrica. Pornirea dureaza aproximativ 20 de secunde,
timp in care nu sunt colectate date de sudura. Dupa un total de 60 de secunde,
conexiunile Wi-Fi si Bluetooth vor fi gata de utilizare.

*  Modul inactiv
Modul de economisire a energiei bateriei. Sistemul va porni la inifierea operatiei de
sudura sau la apasarea butonului de pe cutia electrica. Activarea dureaza aproximativ
1 secunda, timp in care nu sunt colectate date de sudura. Daca nu este detectata nicio
operatie de sudura timp de 2 ore, sistemul se va opri automat.

+ Sistem pornit
Sistemul poate colecta date. Detectarea initierii operatiei de sudura dureaza
aproximativ 1 secunda, timp in care nu sunt colectate date de sudura. Sistemul va intra
in modul inactiv la 5 secunde dupa o sudura.
Daca aplicatia mobila este conectata, sistemul va fi pornit timp de 20 de minute.
Daca sistemul a fost pornit cu ajutorul butonului, sistemul va fi, de asemenea, pornit
timp de 20 de minute

Conectorul universal WeldCloud™ poate fi pornit sau oprit manual oricand cu ajutorul
butonului de pe cutia electrica.

5.3 Indicatoare led de stare

Patru indicatoare led (dioda emisa de lumina) de stare sunt localizate pe cutia de comanda
electrica.

4—32>7F

3—@B R

2—3 o

1—=
1. Led baterie 3. Led Bluetooth
2. Led de alimentare 4. Led Wi-Fi
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1. LED baterie

Indicatie Explicatie
.=
[:] 4 Sistem oprit sau in modul Inactiv
Lumineaza intermitent in verde
SN 1 F s~ = - o
Incarcare
- - | 4
"‘ ll : \\ Ss N—
Lumineaza constant in rosu
. B . -
Baterie slaba
-
Lumineaza constant in verde
S -~ - . . -
- 4 Incarcare finalizata
Lumineaza constant in portocaliu
Descarcare
B (4
Lumineaza intermitent scurt in
rosu o . . . .
SELISG L B0z Baterie lipsa sau defecta sau baterie descarcata
2. Led de alimentare
Indicatie Explicatie

Oprire

[:] @ Sistem oprit

Lumineaza intermitent in verde
__-_ ’ ® Pornire
Lumineaza constant in verde

- @ Sistem pornit sau mod inactiv

Lumineaza constant in portocaliu

- CD Sudura in desfasurare
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3. Led Bluetooth

Indicatie Explicatie
Oprire

[:] >B Bluetooth oprit, nicio conexiune posibila

Lumineaza intermitent scurt in
albastru la fiecare 2 secunde

R

Lumineaza constant Tn albastru

i >B Conectat

4. Led Wi-Fi

Pregatit pentru asociere

Indicatie Explicatie
Oprire
Wi-Fi oprit, nicio conexiune posibila

1
.)))

Lumineaza intermitent in alb , . . .
NS Sistem conectat la reteaua Wi-Fi locala, dar nu si la

C[ cloud-ul WeldCloud™.

7
i . ' .

Lumineaza intermitent scurt in alb
la fiecare 2 secunde

.)))

Sistemul este pregatit dar nu este conectat la reteaua
Wi-Fi locala. (Configurarea nu este corecta sau punct

--E:::]'--‘?‘ Wi-Fi indisponibil.)
Lumineaza constant in alb
~~ Sistem conectat la refeaua Wi-Fi locala si la cloud-ul
) = WeldCloud™.
54 Masurarea si stocarea datelor

Conectorul universal WeldCloud™ masoara valorile medii absolute ale curentului de sudura
si tensiunii de sudura. Datele sunt colectate la o rata de esantionare de viteza ridicata. Se
realizeaza o medie a datelor, pana la 10 esantioane pe secunda, pentru a limita cantitatea de
date trimise in cloud-ul WeldCloud™.

Volumul de date creat si stocat pentru fiecare sudura depinde de:

* Timpul de sudura
* Volumul de informatii introdus in sistem anterior sudurii

Dupa fiecare sudura, datele sunt trimise automat in WeldCloud ™. in cazul in care
conexiunea la cloud este pierduta, datele sunt stocate intern in conectorul universal
WeldCloud™. Pot fi stocate mai mult de 10.000 de suduri de 10 secunde. Daca sistemul este
reconectat, datele stocate intern sunt trimise automat in cloud-ul WeldCloud ™.

NOTA!

Curentul trebuie sa scada sub 15 A cel putin pentru 0,5 secunda, pentru a opri
inregistrarea. In cazul in care doua sau mai multe suduri sunt realizate fara o pauza
de 0,5 secunde, acestea vor fi inregistrate ca o singura sudura combinata.
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5.5 Compatibilitatea cu sistemul de sudare

Conectorul universal poate avea probleme atunci cand este conectat la anumite sisteme.
Conectorul universal:

* Nu accepta sudarea in modul MMA, deoarece aceasta poate declansa modul de
sudare in unele surse de alimentare.

* Are o limita maxima de curent de 400 A cu ciclu de functionare 100% si 500 A cu ciclu
de functionare 60%.

* Nu accepta surse de alimentare cu o tensiune de testare.

5.5.1 Tensiunea de testare

Diferiti producatori de surse de energie electrica aplica o tensiune de testare la cablurile de
sudura in timpul starii de inactivitate. Aceasta este utilizata pentru a determina daca exista
un scurtcircuit. Comportamentul de aprindere la pornire este apoi modificat in consecinta.
Aceste tensiuni de testare sunt de obicei mai mici de 24 V (de obicei 14-18 V) siau o
rezistenta ridicata. Daca electrodul de sarma atinge piesa de prelucrat in timpul starii de
inactivitate, aceasta tensiune de testare se prabuseste (mai putin de 2 V).

Componentele electronice actuale ale conectorului universal nu sunt capabile sa distinga
aceste tensiuni de testare de tensiunile reale de sudura. Acest lucru activeaza conectorul
universal si incearca sa obtina energie.

Ca urmare a acestor probleme, pot aparea urmatoarele fenomene in timpul modului inactiv
al sursei de alimentare:

* Pornirea continua a conectorului universal chiar si fara curent de sudura.
* Indicarea incorecta a curentului si a tensiunii pe dispozitivul mobil.

« Imbinéri potential scurte in WeldCloud cu valori gresite.

» Descarcarea bateriei.

Pentru a identifica tensiunea de testare:

1. Conectati conectorul universal la sursa de alimentare.

2. porniti sursa de alimentare si selectati un program normal de sudare MIG/MAG.

3. Verificati daca sursa de alimentare este in modul inactiv /nu sudeaza.

4. Observati conectorul universal. Conectorul universal poate fi pornit prin pornirea
sursei de alimentare.
Dupa 20 de minute sau mai putin, acesta va intra in modul inactiv. Trebuie sa raméana
in acest mod inactiv timp de cel putin 2 minute in timp ce sursa de alimentare nu
sudeaza.
In cazul in care conectorul universal porneste fira sa sudeze sau se activeaza
continuu fara sa sudeze, sursa de alimentare nu este adecvatd momentan.
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6 INTRETINEREA

NOTA!
Intretinerea periodica este importantd pentru o functionarea sigura si fiabila.

A ATENTIE!

Toate garantiile asumate de catre furnizor isi pierd valabilitatea in cazul oricarei
incercari din partea clientului de a remedia eventualele defectiuni ale produsului pe
parcursul perioadei de garantie.

6.1 Inspectia si curatarea

Curatati de praf cutiile, cablurile si conectorii inclusi in sistemul conectorului universal
WeldCloud™, folosind o laveta uscata, conform cu practica obignuita a atelierului de lucru,
de fiecare data cand este nevoie.

6.2 Validare

Se recomanda validarea periodica a preciziei senzorului extern. Validarea poate fi
coordonata cu validarea generala data de catre utilizator echipamentului de sudura. Daca se
constata o ca acuratetea se afla in afara limitelor de toleranta, contactati un distribuitor
autorizat ESAB sau un centru de service pentru asistenta suplimentara.

6.3 incarcarea bateriei litiu-ion

Incércarea normala a bateriei litiu-ion din cutia de comanda electrica are loc in timpul sudurii.
Daca este necesara incarcarea bateriei litiu-ion cat timp nu este efectuata nicio operatie de
sudura, aceasta poate fi scoasa din cutia de comanda electrica si incarcata intr-un incarcator
de baterie separat. Folositi un incarcator de tipul L1, conceput pentru baterii litiu-ion de tipul
18650. Folositi doar incarcatoare care au caracteristici CCCV (curent constant, tensiune
constant&). Nu incarcati mai mult de 4,2 V. incércarea folosind orice alt tip de incarcator
creeaza un pericol de incendiu.

6.3.1 Depozitarea conectorului universal

Daca trebuie sa depozitati conectorul universal WeldCloud™, asigurati-va ca bateria litiu-ion
este incarcata complet. Pentru o perioada de stocare mai lunga, scoateti bateria litiu-ion din
cutia de comanda electrica! inainte de refolosirea conectorului universal WeldCloud™,
fncarcati bateria litiu-ion folosind incarcatorul de baterie inclus.
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Inainte de a solicita un specialist de service autorizat, incercati urméatoarele verificari si

inspectii recomandate.

Tip problema

Masura corectiva

Ledul pentru baterie de pe cutia de comanda
electrica nu este aprins sau lumineaza
intermitent Tn rosu, in ciuda faptului ca nu se
desfasoara nicio operatie de sudura.
Conectorul universal WeldCloud™ nu este
alimentat sau bateria este descarcata.

Folositi incarcatorul inclus gi incarcati bateria
litiu-ion timp de minimum 24 de ore sau
inlocuiti-o cu o baterie litiu-ion de rezerva
incarcata complet.

Sursa de alimentare pentru sudura nu este
pornita si nu are loc nicio actiune dupa
apasarea butonului (de pe cutia de comanda
electrica).

Folositi incarcatorul inclus si incarcati bateria
litiu-ion sau inlocuiti-o cu o baterie litiu-ion de
rezerva incarcata complet.

Nu exista date pentru conectorul universal
WeldCloud™ specific vizibile in software-ul
WeldCloud™.

Verificali ledul de alimentare de pe cutia de
comanda electrica. Ledul de alimentare
trebuie sa fie aprins constant in verde. Daca
ledul de alimentare este stins sau lumineaza
intermitent in verde, porniti conectorul
universal WeldCloud™ (prin apasarea
butonului) si asteptati pana cand a intrat in
modul pregatit (ledul de alimentare aprins
constant in verde).

Verificali ledul pentru Wi-Fi de pe cutia de
comanda electrica. Ledul pentru Wi-Fi trebuie
sa fie aprins constant in alb. Daca ledul
pentru Wi-Fi lumineaza intermitent scurt in
alb la fiecare 2 secunde, conectati conectorul
universal WeldCloud™ la reteaua Wi-Fi
locala. Daca ledul pentru Wi-Fi lumineaza
intermitent constant in alb, conectati
conectorul universal WeldCloud™ la cloud-ul
WeldCloud ™.

Sursa de alimentare pentru sudura afiseaza
mesaje neasteptate de eroare sau manifesta
comportament neintentionat la conectarea la
conectorul universal WeldCloud ™.

Anumite surse de alimentare pentru sudura
moderne care opereaza in modul MMA
(bagheta) au circuite de protectie pentru
siguranta sensibile care pot fi perturbate de
conectorul universal WeldCloud ™.

Contactati furnizorul sursei de alimentare
pentru sudura si solicitati sfaturi.

Suprafata din cauciuc a conectorului OKC
este fierbinte.

Verificati conexiunea cablului pentru a vedea
daca este bine stransa. Asigurati-va daca
exista contactul complet al conexiunii
cablului. Rasuciti capetele conectorului OKC
tata si mama pana cand devin interblocate.

Inlocuiti conectorul tata cu conectorul OKC
tata furnizat. Consultati capitolul ,Inlocuirea
conectorului”.
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8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

Conectorul universal WeldCloud™ este conceput si testat in conformitate cu standardele
internationale si europene IEC/EN 60974-1 si IEC/EN 60974-10 Class A. Unitatea de
service care a efectuat lucrarile de service sau de reparatii are obligatia de a se asigura ca
produsul respecta in continuare standardele mentionate.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat
dealer ESAB; vizitati esab.com. Atunci cand comandati, va rugam sa specificati tipul de
produs, numarul de serie, denumirea si codul piesei de schimb in conformitate cu lista de
piese de schimb. Astfel se simplifica expedierea si se asigura livrarea corecta.
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SCHEMA

= C =
/ \oltage sensor
= L

Q

Current sensor

Measuring, power calculation and communication with WeldCloud ™
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Ordering number | Denomination Type
0445 690 880 |WeldCloud™ Universal Connector |Basic
0463 602 001 | Service manual WeldCloud™ Universal Connector
0463 603 001 |Spare parts list WeldCloud™ Universal Connector
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PIESE DE UZURA

Ordering number |Denomination Notes
0194 008 101  |Lithium Coin Cell Battery 3V, 225 mAh
0445 670 001  |Lithium-ion battery Type 18650
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ACCESORII
0160 360 882 |OKC 95 male cable connection (4 pieces)

E:ﬂ e —

)
0160 361 882 | OKC 95 female cable connection (4 pieces)
) —
| —

0365 557 001 |Angle connection, 1 male, 2 female
0365 558 001 |Angle connection, 2 male, 1 female

0700 006 899

Return cable, 3 metres, OKC 50
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